ELEWACJA POLUDNIOWA

PROJEKTOWANE WZMOCNIENIA
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UWAGI:

1. Wszystkie wymiary sprawdzi¢ na budowie. W razie rozbieznosci powiadomi¢ Projektanta.

2. Wszystkie zmiany projektowe do ustalenia i potwierdzenia przez Wojewddzkiego Konserwatora Zabytkdw.

3. Naprawe elewacji wykona¢ na catej powierzchni tynkéw, zachowujgc grubos¢ istniejqcego tynku oraz istniejqcy wystréj
architektoniczny elewacji.

4. Odstepstwa od projektu lub zmiany w zakresie zastosowanych materiatéw i technologii nalezy uzgadnia¢ z wtasciwymi
projektantami. Wykonawstwo robé6t budowlanych realizowane musi byé¢ zgodnie z obowiqzujgcymi przepisami prawa
budowlanego oraz BHP, przy czym stosowa¢ sie nalezy do wszystkich uznanych requt sztuki budowlanej, a catos¢
realizacji odpowiada¢ musi najnowszemu poziomowi techniki budowlanej. Podane do zastosowania wyroby mogq by¢
zastgpione produktami réwnowartosciowymi, pod warunkiem dostarczenia ich wzoréw i ich dopuszczenia przez
projektanta oraz upowaznionego przedstawiciela inwestora.

5. Do napraw nalezy stosowaé¢ wytqcznie materialy posiadajqce wazne atesty i certyfikaty wydane przez Instytut Techniki
Budowlanej w Warszawie.

6. Wszystkie prace budowlane nalezy przeprowadzi¢ pod kontrola kierownictwa budowy. W przypadku zaistnienia nowych,
nieprzewidzianych wczesniej okolicznosci majgcych wptyw na prowadzone prace budowlane nalezy skontaktowa¢ sie z
autorami niniejszego opracowania.

7. W trakcie wykonywania robdt przez wykonawce, o wszelkich niezgodnosciach projektu ze stanem rzeczywistym nalezy
informowa¢ projektanta.

8. Wykonawca jest zobowiqzany sprawdzi¢ wszystkie wymiary przed rozpoczeciem prac budowlanych réznice w rysunkach
i pomiarach oraz wszelkie rozbieznosci i zmiany musza by¢ wyjasnione z projektantem przed rozpoczeciem prac
budowlanych.

9. Po wykonaniu robdt nalezy uporzqdkowa¢ teren budowy, teren dookofa budynku.

10. Kolorystyke i wzory elementdw i materiatdw nalezy konsultowa¢ i potwierdza¢ z Miejskim Konserwatorem Zabytkdw
oraz z Inwestorem.

11. Nalezy rowniez uwzgledni¢ przed wykonaniem rob6t demontaz i po wykonaniu prac ponowny montaz elementéw $cian
zew. np. tablic, czujnikow, opraw, kabli, anten, kamer, instalacji odgromowej itp.

12. Minimalna dtugos¢ koricbwek pretéw z kazdej strony peknigcia lub skrajnych peka¢ powinna wynosi¢ 50cm.

13. Rozstaw pionowy pretéw wynosi co okolo 30—50cm.

14. Ostateczne dtugosci i miejsca montazu pretow ustalic bezposrednio na budowie w trakcie prowadzenia robét.

15. Rozwiqzania materialowe i technologiczne zawarte w projekcie nalezy traktowa¢ jako przyktadowe, wyznaczajqce typ
oraz standard planowany dla danego elementu projektu. Na etapie realizacji inwestycji konkretne rozwiqzania
materiatowe i technologiczne mogq zosta¢ zastgpione rozwiqzaniami alternatywnymi pod warunkiem zachowania
parametréw technicznych i estetycznych oraz pod warunkiem wyrazenia zgody przez Inwestora i Projektanta.
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Dwusktadnikowa zaprawa do
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PRZYKLADOWE WYKONANIE

WZMOCNIENIA NADPROZY
CERAMICZNYCH
(skala 1:50)

DETAL WZMOCNIENIA SCIANY

PRETAMI SPIRALNYMI
(skala 1:50)

Zaprawa

SCHEMAT WPROWADZENIA

KOTEW SPIRALNYCH DO SCIANY
(skala 1:50)
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PROCEDURA NAPRAWY:

zgodnie z projektem zaznaczy¢ na naprawianej cianie miejsca montazu zbrojenia;

oznaczyé polozenie otworéw w spodniej warstwie cegiel nadproza utozonych “gléwkq”;

wyfrezowa¢ szczeling w poziomej spoinie lub bezposrednio w cegle, gtebokos¢ szczelin — 55mm, odstep
pomiedzy kolejnymi szczelinami ok. 30cm (4 rzedy cegiet);

wyfrezowane szczeliny wyczyscic powietrzem i przeptuka¢ wodg;

przygotowa¢ prety spiralne o odpowiedniej dlugosci zgodnie z zatqczonymi rysunkami;

uzywajqc pistoletu iniekcyjnego z ptaskq koncéwkq, umiescic w tylnej czesci szczeliny walek o grubosci Tcm;
w szczelinie zamontowa¢ prety spiralne zatapiajqc je we wczesniej polozonej zaprawie.

W razie potrzeby profile miejscowo docisnqg¢ drewnianymi klinami;

wywierci¢ otwory na 2qdanq glebokos¢ i o Srednicach wlasciwych dla stosowanych kotew. Kqt wiercenia
powinien by¢ taki, aby otwory przechodzity za potozonymi wczesniej pretami i przenikaty co najmniej na 50
mm w warstwe cegiet muru powyzej wzmocnienia;

do koncéwki pistoletu iniekcyjnego z zaprawq (rurka o odpowiednio dobranej grednicy i dtugosci) whozy¢
kotwe;

konicowke pistoletu wtozy¢ do oporu w otwbr i pompowa¢ zaprawe razem z kotwq. W trakcie pompowania
koncowke pistoletu wycofywa¢ z otworu;

po zamontowaniu profili i kotew pozostate po poprzednich operacjach szczeliny wypelni¢ zwyklq zaprawq
murarskq, a naddatki zaprawy z otwordw usung¢ szpachelkg;

na zamontowane profile wprowadzi¢ pistoletem kolejnq warstwe zaprawy o grubosci okoto 1cm i przy
pomocy szpachelki do fugowania wyréwnaé jq tak, aby szczelnie przylegala do $cianek szczeliny i caftkowicie
zakrywata pret zszywajgcy;

po zwigzaniu zaprawy usung¢ drewniane kliny a pozostale szczeliny wypetnic zwyklq zaprawq murarskg;
jezeli zbrojenia montowane sq miejscowo, minimalna dfugosé profilu od peknigcia wynosi 50 cm;

osadzanie profili nalezy wykona¢ w sposdb umozliwiajqcy ich pdzniejsze zamaskowanie zaprawami
renowacyjnymi dla spoin oraz struktury ceglanej muru tak aby slady po wykonanym wzmocnhieniu nie byty
widoczne na elewacji budynku;

w przypadkach, gdy pekniecia $cian wystepujq w poblizu otworéw (okiennych, drzwiowych, itp.) lub przy
naroznikach i odlegtos¢ od jednej lub obu krawedzi jest mnigjsza niz 50 cm, projektowana dtugosc profilu
powinna uwzglednia¢ dodatkowe 15 — 30 cm z kazdej strony przewidziane do zagiecia i montazu w
otworze o gtebokosci odpowiednio 20 — 35 cm, wykonanym w narozniku lub w odlegfosci 10 — 15 cm od
krawedzi sciany.
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Kotwa spiralna #8mm

min. 35mm dla 1 preta
min. 40mm dla 2 pretdw
e

PROCEDURA NAPRAWY NADPROZY LUKOWYCH:

— w spodzie nadproza wyfrezowa¢ szczeling stanowigcq
przedtuzenie szczeliny dla ciegien od 6 (gérny) do
9 (dolny), wywierci¢ otwory (o $rednicach:
14—18mm w zaleznosci od uzytych profili);

— otwory powinny by¢ wywiercone pod kqtem w
kierunku ku gérze i ku dofowi od linii wzmocnienia
tak, aby tworzyly kqty okolo 307

— na zewnqtrz od szczeliny na ciggno 7 i 8 wywierci¢
otwory (srednice 14—18mm w zaleznosci od uzytych
profili). Otwory powinny by¢ wywiercone pod kqtem
w lewo i w prawo tak, aby utworzy¢ kqt okoto 30°
pomigdzy liniq otworu i linig wzmocnienia (okoto 60°
pomigdzy otworami);

— otwory przedmucha¢ powietrzem i przepluka¢
strumieniem wody;

— przygotowa¢ zaprawe i napefni¢ niq pistolet
iniekcyjny. Wsunqg¢ dysze pistoletu na petng
gtebokos¢ wywierconego otworu pompowa¢ zaprawe.
Pistolet podda¢ lekkiemu naciskowi tak, aby
wszystkie puste miejsca zostaly wypetnione zaprawq.
Kotwy spiralne wygiq¢ do wlasciwego ksztaftu i
wsunq¢ jego koncéwke do otworu z zaprawq na
pefnq gtebokosc. Pozostalq czest kotwy
zamontowa¢ w wycigtej szczelinie w sklepieniu
tukowym tak, jak przedstawiono to na schemacie

— pozostale kotwy montowa¢ wedtug "PROCEDURY
NAPRAWY”

A
Dwie kotwy spiralne @8
Pojedyricza kotwa spiralna 28
A

LEGENDA:

Nr Srednica Dfugost | llos¢ #

preta| ¢ | # | preta |pretow | g
1 8 630 7 4410
2 8 40 12 480
3 8 230 12 2760
4 * 8 30 S 250
5 8 420 4 1680
6-9 8 270 4 1080
10 8 k] 4 460

Dlugos¢ ogdlna wg srednic [m] 111.2

Masa 1mb preta [kg/m] 0.395
Masa pretéw wg $rednicy [kg] 439
Masa pretéw wg gatunkéw stali [kg]| 43.9
Masa pretow dla jednego ele. [kq] | 439
llog¢ elementdw [szt.] 1

Catkowita masa pretow [kg] 439

* — dlugos¢ srednia preta
** — dlugos¢ calkowita preta

— pojedyricza kotwa #8 w bruzdzie

(szerokos¢ bruzdy ok. 14mm,
gtebokose ok. 4cm bez grubosci tynku)

— pojedyncza kotwa #8 w wywierconym

otworze

— dwie kotwy #8 w bruzdzie

(szerokose bruzdy ok. 14mm,
gtebokosc ok. 4-5cm bez grubosci tynku)

— cztery kotwy 28 w wyfrezwanej szczelinie

na spodzie nadproza. Kotwy nalezy
dopasowac do krzywizny sklepienia.
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Temat:

Przebudowa, remont oraz zmiana sposobu uzytkowania
budynku stuzby zdrowia (przychodnia) na budynek kultury
(muezum) wraz z jego rozbudowsg o schody zewngtrzne oraz
budowsg tablicy informacyjnej (ekranu ledowego), ogrodzenia,
opaski wokét budynku, miejsca na gromadzenie odpadsw
statych wraz z ostong (utwardzonego placu do ustawiania
konteneréw z zamykanymi otworami wrzutowymi),
utwardzonego placu pod agregaty klimatyzacyjne wraz z
osfong, instalacji wewnetrznych: wentylacji mechanicznej,
wodno-kanalizacyjnej, centralnego ogrzewania, elektrycznej,
staboprgdowej oraz budowie instalacji odgromowej na dziatce
nr 82/1 i 82/2 (obr. 0050, ark. 60) potozonej przy

ul. Okulickiego 9 w Radomiu.

Inwestor:

Muzeum im. Jacka Malczewskiego,
26-600 Radom, Rynek 11

Adres:

ul. gen. Leopolda Okulickiego 9, Radom, dz. nr 82/1, 82/2
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mgr inz. Lukasz Zatorowski
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